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FUNCIONES PLANTA DE ENVASADO DE BETÚN BIG-BAG dosifica el betún a una
temperatura determinada en bolsas y enfría la bolsa; el
producto consta de unidad de refrigeración, unidad de
servicio, unidad de dosificación y unidad de embalaje

Para satisfacer las necesidades de nuestros clientes,
ofrecemos un diseño centrado en el cliente que tiene en
cuenta la cantidad de bolsas grandes de betún.
Proporcionamos un diagrama de flujo del proyecto,
diagrama PID, detalles de diseño y energía, así como
estándares de aplicación como información.

Mantenemos a los clientes satisfechos a través de una
fabricación de alta calidad, realizada según los estándares
internacionales.

Bajo ninguna circunstancia comprometemos los
estándares del producto en aras de una calidad
sostenible. Es por eso que los materiales utilizados se
pesan con precisión mediante una celda de carga y se
agregan al lote que se está produciendo.



ventajasventajas

El sistema ofrece una producción constante y precisa
gracias a los sensores inteligentes y al control
automático PID instalado

La planta permite envasar betunes con diferentes
valores de penetración

La capacidad de la planta podría aumentarse agregando
estaciones de servicio adicionales según la capacidad de
enfriamiento

Dado que una celda de carga se utiliza para pesar todos
los materiales empleados en la dosificación, la
precisión de su medición tiene un impacto directo en la
calidad del producto.



ventajasventajas

La capacidad del producto siempre se controla
automáticamente. Cada producto envasado en big
bags se registra mediante un código de barras

Gracias al tanque de servicio de acumulación en el
sistema, se sostiene el proceso, para continuar con
la producción en caso de algún problema

Dado que el proceso se logra a temperatura
ambiente dentro del sistema, no libera calor al
medio ambiente. No tiene ningún problema de
gestión de residuos. No genera contaminación
acústica ni olfatoria



.

cuadro tecnicocuadro tecnico

CARACTERÍSTICAS

CAPACIDAD BOLSA BIGBAG (Kg máx.)

CAPACIDAD BOMBA BETÚN (m3/h)

 ST BBP10

5

modelos

CAPACIDAD DE ENFRIAMIENTO (kCal/h)

CAPACIDAD ( T/h)

TIPO DE PRODUCCIÓN

CAPACIDAD DEL DEPÓSITO DE ACUMULACIÓN DE BETÚN (m3)

NÚMERO DE ESTACIONES DE LLENADO

1.300

10

30

500.000

PARTES

2

CAPACIDAD DE LA ESTACIÓN DE CARGA (T/h)

MEDICIÓN DEL PESO DE LA ESTACIÓN DE LLENADO

POTENCIA TOTAL (Kw)

5

119
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